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Produktbeschreibung : Conrads-KG 320904 ist ein speziell entwickelter, rasch

Empfohlene Anwendung:

TECHNISCHE DATEN
Farbton:

Glanz

Dichte:

Festkorper-Vol%:
Theoretische Ergiebigkeit:
TROCKNUNG BEI 20<C:

UBERARBEITBARKEITS-
INTERVALL:

ERREICHBARE TROCKENFILM-
SCHICHTDICKE:

TEMPERATURBESTANDIGKEIT:

LAGERSTABILITAT:

OBERFLACHENBEHANDLUNG:

VERARBEITUNG:
Streichen:
Airless-Spritzen:

VERARBEITUNGSTEMPERATUR:

trocknender, oxidativ hartender Alkydharz-Grundbeschichtungs-
stoff zur Beschichtung fest haftender Altbeschichtung.

Aufgrund seines Penetrationsvermdgens dient er sowohl zur
Grundierung rostiger Fehlstellen sowie als Zwischen-
beschichtung fiir eine nachfolgende Deckbeschichtung.

Als Grundbeschichtung auf Stahl bei maRig korrosiver
Atmosphére und Industrieklima sowohl fur innen, als
auch fur auBen, sowie zur Instandsetzung fest haftender
Altbeschichtungen in der Denkmalpflege.

rotbraun nach Vorlage
matt

ca.1,4

ca. 47%

ca. 6,7 m?/Kg bei 50 pm

handtrocken nach ca. 2 S tunden.

nach mindestens 8 Stunden Trocknung bei 20T,

Streichen: ca. 50 um
Airless-Spritzen : ca. 80 um

bis 120 trockene Hitze

6 Monate im Originalgebinde
bei trockener Lagerung und 20C

Die zu beschichtende Oberflache muR frei sein von Fett,
losem Rost, Ol und sonstigen Verunreinigungen.

in Lieferkonsistenz

in Lieferkonsistenz

Duse 0,40-0,50 mm
Spritzwinkel objektabhangig

Materialdruck min. 150 bar
Auf trockene Spritzluft ist zu achten; Wasserabscheider und
Druckluftleitungen sind deshalb zu tberprifen.

mind. + 10C



KG-320904

OBJEKTTEMPERATUR:

REL. LUFTFEUCHTIGKEIT:

VERDUNNUNG:

NACHFOLGENDE
BESCHICHTUNG:

REINGIGUNG DER
ARBEITSGERATE:

-Seite 2-

mind. 3 Grad Uber dem Taupunkt
max. 80%

Conrads-Verdinnung ZK-112221

Conrads-KH-Zwischengrund oder Decklack

Conrads-Verdinnung ZK-112221

Bei langerer Arbeitsunterbrechung miissen samtliche Gerate, Schlauchleitungen usw.
sorgfaltig gereinigt werden, weil das Material nach der Trocknung in Losemitteln unléslich wird.

SCHUTZMASSNAHMEN:

AUSGABE:

Amtsgericht Wuppertal
HRA-Nr. 8691

USt-Id.Nr. DE 121119901
Steuer-Nr. 132/5842/0861

PHG Conrads Beteiligungs GmbH
HRB-Nr. 18752

Fur Kinder unzugénglich aufbewahren.

Ebenso ist auf das Tragen entsprechender Schutzkleidung

zu achten.

Malgebend fir die Verarbeitung ist die Unfallverhttungsvorschrift
VBG 23, Verarbeiten von Beschichtungsstoffen®, inklusive deren
Durchfiihrungsanweisung.

Beachten Sie neben der 0.g. Unfallverhiitungsvorschrift auch die
Etikettierung der Gebinde.

Die Kennzeichnung nach den gesetzlichen Vorschriften unterliegt
standiger Anpassung. Das Etikett entspricht dem aktuellen Stand.

Unsere anwendungstechnischen Informationen in Wort und Schrift werden aufgrund unserer
Erfahrungen nach bestem Wissen entsprechend dem derzeitigen Erkenntnisstand in Wissenschaft
und Praxis gegeben. Sie sind unverbindlich und bekunden kein vertragliches Rechtsverhiltnis

und keine Nebenverpflichtung aus dem Kaufvertrag. Sie entbinden den Kéufer nicht davon, unsere
Produkte auf ihre Eignung fur den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung
selbst zu priifen. Im tibrigen gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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Geschéftsfihrer: Bankverbindung:

Mathias Conrads Stadtsparkasse Wuppertal
Konto-Nr. 604 421

BLZ: 330 500 00

Stefan Conrads



