
    

   
TECHNISCHES MERKBLATT 

            

VG-RAL-09 
FÜR „RAL“ WIRD EINE VIERSTELLIGE 
FARBKENNZAHL EINGESETZT 
 

CONRADS®  - KUNSTSTOFF-

GRUNDIERUNG 

   

Produktbeschreibung:  Conrads-VG-RAL-09 ist ein einkomponentiger, 
 lösemittelhaltiger, schnelltrocknender, witterungs- und 
 chemikalienbeständiger Grundbeschichtugsstoff auf Basis 
 einer Zinkphosphathaltigen PVC-Kombination. 
 
Empfohlene Anwendung:  Grundbeschichtung für Stahlkonstruktionen in mäßig bis 
 stark korrosiver Atmosphäre, auch als Kantenschutz 
 verwendbar. 
 Ebenfalls einsetzbar als 2. Grundbeschichtung auf 
 Conrads-EE-Zinkstaubfarbe, EE-717709, oder als Grundierung 
 für verzinkte Oberflächen nach entsprechender Vorbehandlung. 
         
TECHNISCHE DATEN 
 
Farbtöne:         Angenäherte RAL-, NCS- und BS-Farbtöne,  
 Sonderfarbtöne auf Anfrage 
Glanz                                                 matt    
Dichte:                                               ca. 1,4 
Festkörper-Vol%:                              ca. 43                                
Theoretische Ergiebigkeit:                ca. 6 m²/Kg bei 50 µm          
Lieferviskosität:   strukturviskos 
 
VERARBEITUNG:    
 
Streichen    in Lieferkonsistenz 
Rollen: in Lieferkonsistenz 
Airless-Spritzen: in Lieferkonsistenz 
 Düse 0,40-0,50 mm  
 Spritzwinkel objektabhängig 
 Materialdruck min. 150 bar 
Luft-Spritzen: nach entsprechender Einstellung 
 mit maximal 10% Verdünnung 
 
Auf saubere und trockene Spritzluft ist zu achten, Wasser- und Ölabscheider , sowie die Druckluftleitu ngen sind 
deshalb vorher zu überprüfen.  
 
TROCKNUNG BEI 20° UND   sandtrocken: nach ca. 45 Mi nuten 
60µm SCHICHTDICKE:  griffest:          nach ca.  2 Stunden 
  überarbeitbar nach ca.  6 Stunden 
   
ERREICHBARE 
TROCKENFILMSCHICHTDICKE: STREICHEN:  40µm 
        AIRLESS-SPRITZEN: 80µm 
 
VERARBEITUNGSTEMPERATUR: mindestens + 5°C 
   
OBJEKTEMPERATUR:  mindestens + 5°, mindestens 3° üb er dem Taupunkt 
 
REL. LUFTFEUCHTIGKEIT:  maximal 80% 
 
LAGERSTABILITÄT:  6 Monate im Originalgebinde bei trockener 
  Lagerung und 20°C 
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OBERFLÄCHENVOR-  
BEHANDLUNG: Strahlentrostung nach DIN-EN-ISO 12944, Teil 4, Sa 2 ½. 
 Die gemittelte Rauhtiefe Rz nach DIN 4768 Teil 1 
 sollte 50µm nicht überschreiten. 
 Verzinkte Oberflächen sollten mittels „sweepen“ leicht  
 Aufgrauht werden.  
 Wo eine Vorbehandlung mittels Strahlen nicht möglich ist,  
 sollte eine mechanische Oberflächenvorbehandlung bzw. eine 
 Handentrostung durchgeführt werden. 
 Außerdem ist eine gründliche Reinigung und Entfettung der  
 Oberfläche durchzuführen.  
 Die Schutzdauer eines Beschichtungssystems hängt wesentlich 
 von der sorgfältigen Vorbereitung der Oberfläche ab. 
 Dies gilt auch, wenn VG-RAL-09 als 2. Grundbeschichtung 
 bzw. Kantenschutz eingesetzt wird. 
                                 
ÜBERARBEITBAR MIT:  CONRADS-Kunststoffsystemen 
 
VERDÜNNUNG: Conrads-Verdünnung ZU-225142  
 
REINIGUNG  
DER ARBEITSGERÄTE: CONRADS-VERDÜNNUNG z.B. ZU-225142 oder ZR-00 
 
Bei längerer Arbeitsunterbrechung müssen sämtliche Geräte, Schlauchleitungen usw. sorgfältig gereinigt  werden. 
   
 
 
Schutzmaßnahmen:        Für Kinder unzugänglich aufbewahren. 
        Ebenso ist auf das Tragen entsprechender Schutzkleidung zu achten. 
        Maßgebend für die Verarbeitung ist die Unfallverhütungsvorschrift 
        VBG 23 „ Verarbeiten von Beschichtungsstoffen“, inklusive deren 
        Durchführungsanweisung.  
        Beachten Sie neben der o.g. Unfallverhütungsvorschrift auch die 
        Etikettierung der Gebinde. 
        Die Kennzeichnung nach den gesetzlichen Vorschriften unterliegt ständiger 
        Anpassung.   
  Das  Etikett entspricht dem aktuellen Stand. 

              
 
 
 
 
 

 
          Unsere anwendungstechnischen Informationen in Wort  und Schrift werden aufgrund  unserer 
           Erfahrungen nach bestem Wissen entsprechend  dem derzeitigen Erkenntnisstand in Wissenschaft 
           und Praxis gegeben. Sie sind unverbindlich und bekunden kein vertragliches Rechtsverhältnis  
                                                                                 und keine Nebenverpflichtung aus dem Kaufvertrag. Sie entbinden den Käufer nicht davon, unsere 
           Produkte auf  ihre Eignung für den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung 
           selbst zu prüfen. Im übrigen gelten unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen. 
           ®= eingetragenes Warenzeichen der Dr. A. Conrads. Lacke GmbH & Co. KG, Wuppertal 
 
AUSGABE:        Oktober 2006 - diese Ausgabe ersetzt alle bisherigen – 
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